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Перед промышленностью России в соответствии с государственной 
программой «Развитие промышленности и повышение её 
конкурентоспособности» поставлены задачи обеспечения промышленности 
конкурентоспособными средствами отечественного производства. Одним из 
направлений решения этой важной народно-хозяйственной задачи является 
разработка и внедрения современной стволопроходческой техники 
отечественного производства. Весьма перспективным решением этой задачи 
представляется стволопроходческий агрегат АСП-7,6 разработки и 
производства Скуратовского опытно-экспериментального завода [1]. Его 
важнейшим преимуществом по сравнению с комплексами компании 
Herrenknecht [2] является простота конструкции и его невысокая стоимость. 
Основным элементом агрегата АСП 7,6 является внутреннее кольцо, на 
котором смонтирован приводной блок и фрезерный исполнительный орган, 
имеющее возможность поворачиваться по отношению к базовому кольцу, 
взаимодействующему с тюбинговой обделкой проходимого ствола.  

Целью работы является обоснование параметров системы поворота 
внутреннего кольца механизированного стволопроходческого комплекса. 
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Для достижения поставленной цели представлется целесообразным 
использовать цевочную передачу, которая технологична в производстве и 
проста в эксплуатации. Однако, весьма значительные габаритно-массовые 
параметры и необходимость разрушения крепких горных пород (σсж=15,78… 
38,05 МПа) делают весьма актуальным выбранную тему работы. 

Исходя из диаметра проходимого ствола – 7600 мм, определим 
возможные варианты шага зацепления, используя условие его кратности и 
обеспечения необходимого передаточного отношения (рис. 1): 

 
Рис. 1. Зависимость количества, диаметра цевок и погрешности их размещения от 

шага зацепления 
 

Анализируя графики, представленные на рис. 1, можно отметить, что 
наиболее предпочтительными для конструирования яляются шаги зацепления 
138 и 156 мм. При этом передаточное отношение составит: для шага 
зацепления 138 мм – 17.067 при числе зубьев колеса – 10; для шага 
зацепления 156 мм – 16.71 при числе зубьев колеса – 9; при шаге зацепления 
150 мм – 15.6 при числе зубьев колеса – 10. Наиболее целесообразно принять 
шаг зацепления 150 мм, исходя из обеспечения необходимого передаточного 
отношения. Однако, при этом погрешность по сравнению с шагом зацепления 
156 мм увеличится на 18 мм. 

Проведённый многовариантный анализ геометрических параметров 
разрабатываемой передачи показал, что наиболее работоспособным является 
вариант со следующими параметрами: шаг зацепления – 156 мм; число зубьев 
колеса – 10, угол давления на входе в зацепление – 7 градусов, угол даления 
на выходе из зацепления – 2 градуса; радиус кривизны профиля зуба колеса – 
84 мм; радиус окружности, на которой расположены центры профилей – 
251.693 мм; межосевое расстояние – 248.452 мм; радиус окружности вершин – 
288.658 мм; радиус окружности, на которой расположены сопряжения 
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профиля зуба с профилем впадины – 243.933 мм; толщина зуба на окружности 
вершин – 50 мм; боковой зазор на выходе из зацепления – 63.36 мм; боковой 
зазор на входе в зацепление – 66.12 мм. 
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