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Аннотация. В статье приводятся результаты проделанной исследовательской работы, 
которая была разделенной на два этапа заключающиеся в следующем: на первом этапе было 
доказана возможность произведения регулировок необходимых параметров, на втором – 
проведена комплексная исследовательская работа с описание результатов регулировки 
базовых характеристик впрыска электрогидравлических форсунок. 
 
RESULTS OF ADJUSTMENT OF ELECTRIC HYDRAULIC INJECTORS 
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Abstract. The article presents the results of the research work done, which was divided into two 
stages, which are as follows: at the first stage, the possibility of making adjustments to the necessary 
parameters was proved, at the second stage, a comprehensive research work was carried out with a 
description of the results of adjusting the basic injection characteristics of electro-hydraulic injectors. 
 

Произведя первый этап исследований, были проанализированы 
конструктивные особенности электрогидравлических форсунок, что 
позволило выявить влияние структурных параметров на диагностические. 

Второй этап заключался в следующем: опыты проводились согласно 
тест-плану. На каждом режиме работы подача топлива форсункой должна 
соответствовать контрольному значению цикловой подачи или лежать в 
допустимом диапазоне отклонений, что указывает на исправности форсунки. 
Полученные значения цикловой подачи и топлива, потраченного на 
управление на каждом этапе опытов, записывались в журнал испытаний. 
После проведения испытания форсунка разбиралась, промывалась, 
устанавливался другой комплект регулировочных шайб и опыты повторялись. 

При использовании комплекта регулировочных шайб были проведены 
испытания. На основе результатов были построены графики зависимостей 
между изменением размера регулировочной шайбы, и цикловой подачей (или 
количеством топлива на управление) при условии испытаний по заводским 
тест-планам (рис. 1). 

Все полученные результаты были объединены в общую таблицу 1. 
В таблице 1 представлены режимы заводского тест-плана, на основе 

которых проводится оценка работоспособности форсунок, указаны 
номинальные значения цикловой подачи или количество топлива, 
затрачиваемого на управление (обратка), в скобках указаны допустимые 
отклонения от данных значений. Также указано влияние изменения толщины 
регулировочного элемента на цикловую подачу или на количество топлива, 
затрачиваемого на управление, в скобках указано процентное отношение. 
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Знак «+» перед числом означает увеличение на данную величину, знак «-», 
соответственно, уменьшение на данную величину.  

 
Рис. 1. Результат этапа VL (подача) 

 
Табл. 1. Влияние размера регулировочных деталей на оцениваемые 

параметры 

Этапы 
проверки 

VL 
(подача), 
мм

3/ц 

VL 
(обратка
), мм3/ц 

VE, 
мм

3/ц 

LL 
(подача), 
мм

3/ц 

LL 
(обратка), 
мм

3/ц 

EM, 
мм

3/ц 

Ном. знач.  
(доп. откл.), 
мм

3/ц 
75(±9) 42(±26) 8,6(±2,6) 7,5(±1,5) 10(±5) 40(±4) 

Толщина, мм  

Регулировочная шайба 

-0,1 
+0,4 

(0,5%) 
-0,5 

(1,3%) 
+0,1 

(0,7%) 
+0,8 

(11%) 
-0,2 

(2,4%) 
+0,2 

(0,6%) 
Плунжер 

-0,1 
+8,4 

(11,3%) 
+3 

(7,1%) 
+1,3 

(14,5%) 
+0,2 

(2,3%) 
+0,6 
(6%) 

+0,3 
(0,8%) 

Регулировочная шайба пьезоэлемента 

-0,005 
+0,8 

(1,1%) 
-0,7 

(1,7%) 
+0,7 

(8,1%) 
+0,1 

(1,2%) 
-0,3 

(3,2%) 
+0,07 
(1,8%) 

 
Увеличивая или уменьшая толщину регулировочного элемента, можно 

достичь необходимого номинального значения оцениваемого параметра по 
тест-плану. 
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