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Аннотация. Объектом исследования является подсборка «вала» тележки мостового крана. 
Цель работы – исследование влияния технологического процесса сборки на его технико-
экономические параметры, с использованием имитационной модели. Приведены исходные 
данные фактического производства. Описан процесс создания имитационной модели 
фактического производства подсборки «вала» для тележки мостового крана с помощью 
программного обеспечения, а также проведена оптимизация технологического процесса для 
улучшения технико-экономических параметров технологического процесса производства. 
Результатом исследования является представление оптимизированной имитационной 
технологической схемы и транспортной схемы подсборки «вала» для редуктора с помощью 
программного обеспечения  
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Abstract. The object of the study is the subassembly of the "shaft" of the bridge crane trolley. The 
purpose of the work is to study the influence of the assembly process on its technical and economic 
parameters, using a simulation model The initial data of the actual production are given. The process 
of creating a simulation model of the actual production of a "shaft" subassembly for a bridge crane 
trolley using software is described, and the optimization of the technological process is carried out to 
improve the technical and economic parameters of the technological process of production. The 
result of the study is the presentation of an optimized simulation technological scheme and a 
transport scheme of the "shaft" subassembly for the gearbox using software 
 

Актуальность темы обусловлена необходимостью России вступить в 
пятый и шестой технологический уклад. Промышленные предприятия 
находятся в условиях необходимости оптимизации технологических 
процессов с целью увеличения производительности труда [1]. 

На машиностроительном производстве выполняется сборка тележки 
мостового крана. Транспортировка по производственным площадям 
осуществляется с помощью платформенной электрической тележки. В сборке 
тележки принимают участие 4 цеха с большим количеством участков 
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механической обработки и механосборочных участков (рис. 1). Каждая 
подсборка «вала» для сборки тележки мостового крана собирается в разных 
цехах. 

 
Рис. 1. Планировка цехов и направление транспортировки 

 
Маршрут сборки представляет план сборки и определяет 

последовательность прохождения собираемого изделия по цехам или 
участкам предприятия. 

В результате создания имитационной модели [2, 3] фактического 
производства сборки получили сокращение времени. Для выполнения 
подсборки «вала» для сборки тележки мостового крана с объемом годового 
выпуска в количестве 1720 шт. затрачено 24 дня 04 часа 36 минут 14 сек 
безперебойной работы цехов, то есть 72,5 смены по 8 часов.  

Плюсы оптимальной технологической схемы сборки в том, что большая 
часть сборки будет производиться в одном цеху на одном сборочном участке, 
что позволяет уменьшить количество сборочных участков, сократить время 
ожидания партий сборок и уменьшить количество рабочих мест. Стандартные 
изделия для сборки не будут отправляться в различные цеха, а будут сразу же 
направляться комплектом в цех №4. 

Для выполнения подсборки «вала» для редуктора с объемом годового 
выпуска в количестве 1720 шт. затрачено 18 дней 06 часа 35 минут 14 сек без 
перебойной работы цехов, то есть 54,8 смены по 8 часов. 

Таким образом, оптимизированное производство получилось в 
72,5/54,8 = 1,32 раза быстрее. 
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