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Аннотация. В данной статье рассматривается проблема контроля качества листового проката. 
Предложена архитектура системы автоматизированного контроля листового проката, 
содержащая программный модуль, который анализирует данные, поступающие с модулей 
контроллера, и формирует соответствующую отчетную документацию о качестве листового 
проката. Разработанная архитектура система автоматизированного контроля способствует 
обеспечению высокого качества контроля, позволяет оператору своевременно получать 
информацию о возможных дефектах и принимать решения в режиме реального времени. 
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Abstract. This article discusses the problem of quality control of sheet metal. The architecture of the 
automated control system for sheet metal is proposed, which contains a software module that analyzes 
the data coming from the controller modules and generates appropriate reporting documentation on 
the quality of sheet metal. The developed architecture of the automated control system helps to ensure 
high quality control, allows the operator to receive timely information about possible defects and 
make decisions in real time. 
 

В условиях современной металлургической промышленности повышение 
качества и надежности продукции играет ключевую роль, так как от этого 
зависит конкурентоспособность предприятия и его способность удовлетворять 
строгим требованиям рынка. Одним из основных методов контроля в 
производстве листового проката является ультразвуковая дефектоскопия, которая 
позволяет выявлять дефекты и отклонения от нормативных параметров в 
структуре металла [1]. 

Для решения данной задачи разработана архитектура системы 
автоматизированного контроля листового проката, которая представлена на 
рисунке 1. 

Устройство ультразвукового контроля (УЗК) осуществляет сканирование 
листов и предоставляет данные, которые затем проходят обработку и анализ. 
Внедрение УЗК в систему автоматизированного контроля обеспечивает высокую 
точность и оперативность оценки, а также позволяет своевременно выявлять 
дефекты и принимать корректирующие действия [2]. 

Сервер базы данных (БД) хранит данные об измерениях, передаваемые с 
различных модулей контроля (модули 1-5) и программного модуля.  



АПвМ. – 2024. – №17 

 132 

 
Рис. 1. Архитектура автоматизированной системы контроля листового проката 

 
Программный модуль включает в себя функции визуализации контрольных 

значений листового проката, а также анализа данных, поступающих с модулей 
контроллера УЗК. Результатом работы данного модуля является формирование и 
экспортирование отчетной документации о качестве листового проката. 

Связующим звеном в предложенной архитектуре является оператор 
листопрокатного цеха (ЛПЦ), взаимодействующий с системой через блок оценки 
качества. Оператор ЛПЦ принимает решения на основе предоставляемой 
информации и взаимодействует с персоналом технического обслуживания (ТО) 
для подготовки листового проката к последующей операции технологического 
процесса. Персонал ТО обеспечивает техническое обслуживание оборудования и 
подготовку поверхности проката. 

Контроллер УЗК состоит из пяти модулей. Контроллер УЗК получает 
данные с каждого модуля, что позволяет собирать информацию о состоянии 
листового проката в реальном времени. Каждый модуль обозначен 
соответствующим номером и связан с контроллером УЗК. Данные, поступившие 
с модулей, передаются в контроллер, а затем в сервер БД для последующего 
хранения. 

Процесс подготовки листового проката заключается в том, что персонал ТО 
подготавливает листовой прокат и поверхность к прохождению контроля [3]. 

Подготовленный лист направляется на контроль качества. Далее 
происходит сбор данных модулями контроллера УЗК. Каждый модуль 
осуществляет ультразвуковое сканирование листа, проверяя его на наличие 
дефектов. Контроллер УЗК обрабатывает полученные данные и передает их на 
сервер БД и программный модуль. 

Сервер БД хранит информацию о параметрах листового проката и 
выявленных дефектах. 

Оператор ЛПЦ получает визуализированные данные о качестве листового 
проката, позволяющие принять решение о допуске или отклонении продукции. В 
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случае выявления дефектов оператор может связаться с персоналом ТО для 
корректировки процесса или провести дополнительное тестирование. Данные, 
полученные с программного модуля, экспортируются в виде отчетной 
документации и доступны для анализа оператору ЛПЦ. Информация также 
передается на сервер информационной системы предприятия для дальнейшего 
использования на других уровнях управления. 

Разработанная архитектура системы автоматизированного контроля 
способствует обеспечению высокого качества контроля, позволяет оператору 
своевременно получать информацию о возможных дефектах и принимать 
решения в режиме реального времени. 
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